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Rendkiviul hatékony
SpheroX maroszerszal

A SpheroX mardk Uj generacioja meggy6z6 jovéképet mutat: ahol

a klasszikus HSC megmunkalas eléri a hatarait, a HDC megmunkalasi
folyamatokkal Uj teljesitményszinteket lehet nyitni. A SpheroX HDC
megmunkalashoz lett kialakitva, a megmunkalasi teljesitményével
mindenkit meggy&z arrél, hogy a hagyomanyos marokkal 6sszehasonlitva
jelentésen novelhet6 a termelékenység.

Az Uj SpheroX marodkat edzett és
nagy keménység (pl. HSS) alapanyagok
nagyold és simité megmunkalasahoz
fejlesztettik ki. A szerszamok kivaldan
alkalmazhatok mélyhuzo-, froccsonté-
és prés-, de akar kovacsold szerszamok
készitésekor is.

A megmunkalhaté alapanyagok kérébe
beletartoznak az 50 és 70 HRC kozotti
keménységl acélok is. Az alacsony
tlrést gdmbsugar (+/- 0,005 mm
radiusz tlrés) az Uj SpheroX maroék
alakh(iségének alapja.

A négy vagoélnek kdszonhetben

nagy el6tolasi sebesség érhetd el.

Az Uj szerszamoknak a specidlis
homlokgeometridja alapjan a
bemertlési miveletek sem okoznak
gondot legfeljebb 5°-0s bemerdilési
sz6ggel. Az élhossz, valamint a
horonygeometria kialakitdsa HDC
megmunkalasnal nagy axialis fogasokat
tesz lehetévé, nagyon magas el6tolasok
mellett. Ennek kdszénhetéen

a mély Uregek is hatékonyan
megmunkalhatok.

Az Uj DURO-SI bevonat csokkenti

a szerszam kopasat, és hosszan
tartd alakhUséget garantal a
munkadarabon. Ennek segitségével
a termelékenység jelentésen
megnd. Az Uj SpheroX generacié
univerzalis alkalmazhatésaggal,
nagy termelékenységgel és hosszu
élettartammal tlnik ki.

e Nagy termelékenység

- Az el6ényok: \

a megnovelhetd axialis

fogdsoknak és a magas
el6tolasi sebességeknek
kdszonhetben.

Alacsony
szerszamkoltségek a j6
kopasallésag és magas
feliletminGség révén,
ami jelent6sen lerdviditi
a megmunkalast kévetd
polirozasi folyamatokat.

A preciz gombradiusz
(+/- 0,005 mm) magas
munkadarab min&séget
garantal. A befogdszar

tlrése h4.

Univerzalis alkalmazasi
terilet j6 bemerUlési
képességgel, ezenfelll HDC
és HSC megmunkalashoz is
hasznalhaté.



Technoldgiai jellemzék:

\ 39-

HM Vario a1°
XA {4 l v 0°

HM Nagy keménységii HM-XA alapanyag A i?: Massziv vagoél geometria
XA e hosszan tart6 alakhtiséget garantal v 0° ¢ asemleges homlokszdg csokkenti a forgacsolderket
o valtozd spirdlszog az egyenletes futasért
o - Sc Ty -
Sziliciumtartalmu szuperbevonat Uj homlokgeometria «Safe Center»
¢ nagy folyamatbiztonsagot és hosszu élettartamot o \éd a kitoredezés ellen a bemertlések soran
biztosit
Négy vagoél U DM Precizids szerszam
® nagyon magas el6tolasi sebességet tesz lehetévé 7

Radiusztiirés = +/- 0,005 mm
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Alkalmazas javaslat

5 2 3-tengelyes és 5-tengelyes megmunkalas
‘C; 5-tengelyes megmunkalas
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FelGleti mindség

Minden SpheroX maré felajithato a
hasznalat utan

A FRAISA ReTool® olyan teljeskérd szervizt B

biztosit, amely visszadllitja a hasznalt szerszamok P felujitasbaniy
deti teljesitOképességét — forraskiméld és modern =t tbb mint 30SR

eredaet ,e J.eSI OKep _9 A ; - tapasztalat.

technolégia. Az eredeti teljesitmény elérhet6ségét

R z z g z z Szakért6i kdzpontunk
szakértd csapatunk mar a termékfejlesztés soran e < zrontu

Németorszagban a keményfém

figyelembe veszi. Az eredmény: Ujszer(i szerszamok, szerszamok legnagyobb eurépai
amelyek teljesitéképessége mindig olyan, mint az elsé szervizkzpontja. Vide6 a
hasznalat soran. szolgaltatasainkrol:

FRAISA ReTool®
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Nagy teljesitményl

kemény megmunkalashce

Az Uj SpheroX goémbvégl szerszam Iényeges mindségi jellemzéie a kifejezetten a kemény megmunkalashoz
fejlesztett DURO-SI bevonat. Elkondicionélassal kombinalva a teljesitéképesség jelentésen megné. A négy
vagéélnek koszénhetben a magas elétolasi sebesség sem jelent problémat a nagy fogasszélesség mellett.

A valtozé spirdlszogl 4 vagdél sokkal egyenletesebb futast biztosit a kétéll szerszamokkal szemben.

Nagyobb forgacslevalasztasi teljesitmény

A hagyomanyos gdmbvégl mardkkal szemben a SpheroX
maroknal megduplaztuk a vagdélek szamat — ezaltal az
el6tolasi sebességet tobb mint 50%-kal lehetett novelni. A
négy él a vagasok rovidebb megszakitasardl és nyugodtabb
szerszamfutasrél, ezaltal az alkatrész jobb fellletmin&ségérdl
gondoskodik.

Alacsony szerszamkoltségek

A DURO-SI bevonatot kifejezetten az edzett és nagy
keménységU alapanyagok megmunkalasahoz fejlesztettik
ki, a kivalé keménység mellett egyedulalléan magas

az oxidacidval szembeni ellenalld képessége. Ezek a
jellemz&k rendkivili kopasallésagot biztositanak, amely
meghosszabbitja a szerszam élettartamat, és jelentsen
csokkenti a szerszamkoltségeket. A hagyomanyos
bevonatokkal ellatott szerszamokkal ¢sszehasonlitva a
SpheroX maroék jelentésen magasabb héterhelést
viselnek el, ami magasabb forgacsolasi paramétereket és
termelékenységet jelent. A dropletmentes homlokfelilet
alacsony surlodast biztosit, igy segiti a forgacsok gyors
elvezetését a horonybdl.

Forgacslevalasztasi teljesitmények 6sszehasonlitasa

Forgécslevalasztasi
teljesitmény
[%]

300

200

100

Hagyomanyos, SpheroX
gombvég(i szerszdm  *30%-kal hosszabb élettartam

Vagoéél mikrogeometriak 6sszehasonlitasa

45 perc utan 45 perc utan

Versenytars SpheroX
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Rugalmas hasznalhatésag

Az Uj generacios Sphero X marok alkalmazasi terlletét
kibovitettlik: a valtozo spirdlszdggel és hosszu élekkel
rendelkezd szerszamok a bemerléssel és a modern HDC
megmunkalasi stratégiaval is megbirkéznak. A sik és
domboru fellletek, valamint a mély zsebek és belsé tregek

Alkalmazas Stratégia

kéltséghatékonyan és gyorsan elkészitheték. A marok a
specidlisan kialakitott homlokgeometridval képesek legfeljebb
5°-0s sz6ggel bemerUléseket végrehajtani. Természetesen a
megmunkalasok hagyomanyos modon is megvaldsithatok.

Szerszampalya

HSC ap—steps: fentrdl lefelé HSC megmunkalas HDC megmunkalas

(High Speed Cutting)

'

ap-steps: lentrél felfelé

Magas fz, Magas fz,

l ' tl I ' I — nagy radialis fogasvétel nagy axialis fogasvétel

Jobb felliletmindség

A négy cstcsban 6sszefutd vagdél jobb fellletmindséget
biztosit simitas soran. Az optimalizalt homlokgeometriaval
az el6simité megmunkalas sokkal magasabb el6tolasokkal
elvégezhetd, mint a hagyomanyos kétéll szerszamokkal. A
munkadarab pontos alakh(iségét a nagy precizitasu radiusz
biztositja.

“- = %Bsmﬁ\
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A szerszam homlok kialakitasa

Kérdések esetén kildjon egyszeriien egy e-mailt
az info@fraisa.hu cimre. Vagy kérdezze meg
értékesité munkatarsunkat.

@ FRAISA miszaki tanacsadoi szivesen adnak
Onnek tanacsot.

Tovabbi informacidkat a
fraisa.com weblapon talal.


http://www.fraisa.com/qr/huv23
mailto:info@fraisa.hu
https://fraisa.com/

nagy keménységii acélokb
munkadarabokhoz

(6] Helikalis bemeriilés nagy bemerulési szoggel (5°) mély zsebek megmunkalasakor.

A megmunkalasi paraméterek megtalalhatok a FRAISA ToolExpert®-ben.

HSC teraszol6 nagyolas allando axialis fogasmélységekkel.
A munkadarabon taldlhato sik fellletek esetében.

A megmunkalasi paraméterek megtalalhatok a FRAISA ToolExpert®-ben.

Pt S

Konturral parhuzamos nagyolas nagy el6toldsokkal a formaadd feltletek
megmunkalasahoz.*

A megmunkalasi paraméterek megtalalhatok a FRAISA ToolExpert®-ben.

- EEEEEERNTRTTE
Mély zsebek és belsé Uregek HDC nagyolasa a maximalis munkahosszal. |
A megmunkalasi paraméterek megtalalhatok a FRAISA ToolExpert®-ben. F
T T T T T Y 7 T — —— A ——

Yy

Radiuszok és formaado feliiletek HSC elésimitasa, simitasa és
finomsimitasa meredek és sik fellletek esetén.

A megmunkalasi paraméterek megtalalhatok a FRAISA ToolExpert®-ben.




Rugalmas alkalmazasi lehetoségek komplex,
edzett formak megmunkalasahoz.

SF
Bemertilés a Radiuszok ¢s ~
HDC nagyolas ferde feluletek [ d:‘f
B

elékészitéseként ™ HSC simitasa

[7]

ap

-
Si feliletek HSC A 7
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*Konturral parhuzamos nagyolast ennél az alkatrésznél nem alkalmaztunk.
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FRAISA ToolExpert® - innov
eszk6éz az On gyartasahoz

Az Ipar 4.0 koraban mindig
termelékenyen és precizen kell
dolgoznia. Mi ehhez a FRAISA-

nal nemcsak kivalé minéségi

és jol hasznalhato szerszamokat
fejlesztiink, hanem innovativ szoftveres
megoldasokat is, ilyen példaul az Uj
ToolExpert.

A felhasznalobarat online eszkéz mindig
pontosan meghatarozott szerszam-
és alapanyag-specifikus forgacsolasi
adatokat kinal a megmunkalashoz —

és biztositja a FRAISA szerszamok
megfelel6 alkalmazasat, gyorsan és
egyszerden.

A FRAISA szakemberei az alkalmazas
kdzpontunkban részletesen tesztelik az
optimalis felhasznalasi paramétereket.
Természetesen figyelembe vesznek
minden érintett tényez6t, és az adatokat
felvezetik az Uj ToolExpert-ba, hogy az
On rendelkezésére &lljon.

A FRAISA ToolExpert® szamtalan elonyt kinal:

¢ Precizitas: pontosan meghatarozott
szerszam és alapanyag-specifikus
forgacsolasi adatok

¢ Egyszerliség: a szoftver letoltése
nélkdl, online barmikor hozzaférhet az
adatokhoz, még akkor is, ha Gton van

e Gyorsasag: nem szikséges
regisztracio, az adatok néhany
kattintassal kdnnyedén elérheték

o/

Online elérhet6

FRAISA
ToolExpert®

¢ Rendelési lehetdség: a kivalasztott
szerszam egy linken keresztll az
e-shopbdl azonnal megrendelhetd

¢ Rugalmassag: szerszamok vagy
megmunkalandé alapanyagok
keresése igény szerint

A szerszamhasznalat soran ez a
kovetkezét jelenti:

Izrbiztosan és gyorsan megtalélja az
optimalis alkalmazasi paramétereket

Izrpontosan meghatarozott szerszam-
és alapanyag-specifikus forgacsolasi
adatokat kinalunk

[/ a szerszamok CAD adatait
kénnyedén letoltheti

o Széleskorii: forgacsolasi adatok
lekérdezése a FRAISA szerszamokhoz
egy tébb, mint 11 000 alapanyagot
tartalmazé adatbazisbol

¢ Felhasznalébarat: konnyen
kezelhet6, eszkézfliggetlen kialakitas
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GOombvégl mard SpheroX
Tlrés r +0.005, 3xd

Rm HRC HRC HRC Ti
1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Bevonat  Cikkszam o-Kéd
Példa: — T T
Rendelési szam H 7490 100

— H7490 [9]
(0] d, d, d; I l, I 1 r a z

Code ha +0.005

100 1.00 6.00 095 57 2.00 3.00 13.08 0.500 11.8° 4 °
140 200 6.00 190 57 4.00 6.00 1431 1000 9.0° 4 °
180 3.00 6.00 280 57 6.00 9.00 1563 1500 6.4° 4 °
220 400 6.00 3.70 57 8.00 1200 16.95 2000 4.0° 4 °
260 500 6.00 4.60 57 10.00 15.00 1827 2500 2.0° 4 °
300 6.00 6.00 550 57 12.00 1934 20.00 3.000 0.0° 4 °
391 800 800 740 63 16.00 2529 26.00 4.000 0.0° 4 °
450 10.00 10.00 9.20 72 20.00 30.20 31.00 5.000 0.0° 4 °
501 12.00 12.00 11.00 83 2400 36.13 37.00 6.000 0.0° 4 °
610 16.00 16.00 15.00 92 3200 4213 43.00 8000 0.0° 4 °


tel:00 13.08 0.500 11.8
tel:00 12.00 16.95 2.000
tel:00 15.00 18.27 2.500
tel:00 19.34 20.00 3.000
tel:00 30.20 31.00 5.000
tel:00 36.13 37.00 6.000

GOmbvégl mard SpheroX

Tlrés r +0.005, 4.5xd
HM X 40°
XA vy 0°

rm B Hrc | Hrc | HRC i HSS
1300-1500 48-56 56-60 >60 Titanium

Bevonat  Cikkszam o-Kod

s H 7492 100
[ 10 ] Rendelési szam [I: H7492
[0)] d, d, d; I, I, I I r a z

Code h4 +0.005

100 1.00 6.00 095 61 2.00 450 1458 0500 10.0° 4 °
140 200 6.00 1.90 61 400 9.00 1731 1000 6.8° 4 °
180 3.00 6.00 280 61 6.00 13.50 20.13 1500 4.5° 4 °
220 400 6.00 3.70 66 800 18.00 2295 2000 2.7° 4 °
260 500 6.00 4.60 66 10.00 2250 2577 2500 1.4° 4 °
300 6.00 6.00 5.50 69 12.00 30.34 31.00 3.000 0.0° 4 °
391 8.00 800 740 80 16.00 39.29 40.00 4.000 0.0° 4 °
450 | 10.00 10.00 9.20 90 20.00 47.20 48.00 5.000 0.0° 4 °
501 12.00 12.00 11.00 105 24.00 54.13 55.00 6.000 0.0° 4 °
610 | 16.00 16.00 15.00 125 3200 74.13 75.00 8.000 0.0° 4 °


tel:00 13.50 20.13 1.500
tel:00 18.00 22.95 2.000
tel:00 30.34 31.00 3.000
tel:00 39.29 40.00 4.000
tel:00 47.20 48.00 5.000
tel:00 54.13 55.00 6.000
tel:00 74.13 75.00 8.000

GOombvégl mard SpheroX
Tirés r +0.005, 6xd

Code
100
140
180
220
260
300
391
450
501
610

Példa:

Rendelési szam

d,

1.00
2.00
3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

d,
ha

6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

Bevonat

—

d;

0.95
1.90
2.80
3.70
4.60
5.50
7.40
9.20
11.00
15.00

Cikkszam 8-Kod

7494 100

66
66
66
69
75
80
90
105
120
135

2.00
4.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
24.00
32.00

6.00
12.00
18.00
24.00
30.00
4234
52.29
63.20
73.13
85.13

16.08
20.31
24.63
28.95
33.27
43.00
53.00
64.00
74.00
86.00

+0.005
0.500
1.000
1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000
6.000
8.000

2

a

9.5°
6.1°
3.9°
2.2°
1.0°
0.0°
0.0°
0.0°
0.0°
0.0°

N
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Rm HRC HRC HRC Ti
1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

H7494
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tel:00 12.00 20.31 1.000
tel:00 18.00 24.63 1.500
tel:00 30.00 33.27 2.500
tel:00 52.29 53.00 4.000
tel:00 63.20 64.00 5.000
tel:00 73.13 74.00 6.000
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Itt talalhat tovabbi Webaruhazunkat a
informaciokat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrél. az uton érheti el.

FRAISA Hungaria Kft.
Vasarhelyi P u. 3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.: +36 47 511 217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com | .
passion

for precision

Itt is megtalal minket:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

HIB01971 03/2021 HU


http://www.fraisa.com/qr/huw1
http://www.fraisa.com/qr/huw9
https://facebook.com/fraisagroup
https://youtube.com/fraisagroup
tel:+36 47 511 217
mailto:info@fraisa.hu
https://fraisa.com/



